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TECHNOLOGIE UND TREN DS

MANUELLES SCHWEISSEN MIT ABSAUGBRENNERN BEI DER HERSTELLUNG VON KAMINOFEN

Getestet und fiir gut befunden

Juliane Osmont, Saint Romain de Popey/Frankreich

Seit mehr als 35 Jahren entwickelt und fertigt Hase am Unternehmens-

standort Trier Kamindfen. Dabei werden moderne Fertigungsverfahren mit
Handarbeit kombiniert. Seit Oktober 2015 nutzt der Anbieter fir das manuel-

‘le SchweiRen SchweiBbrenner mit integrierter Absaugung von Engmar. Bei der

Auswah! waren vor allem zwei Kriterien ausschlaggebend: die gleichbleibend

hohe Qualitit der SchweiBnihte und der optimale Schutz der Arbeiter.

Der Bau eines Kaminofens (Bild 1) bei der
Hase Kaminofenbau GmbH, Trier, beginnt mit
dem Laserstrahlschneiden der Kaminofen-
Einzelteile mithilfe einer modernen Laser-
strahlschneidanlage. Sind alle Einzelteile aus-
geschnitten, werden sie abgekantet oder mit

. Rundbiegemaschinen in Form gebracht —so

wie es fur den jeweiligen Kaminofen erfor-
derlich ist. Das exakte Zusammenschweillen
der Ofeneinzelteile tibernimmt ein Roboter.
Einzelne Montageteile, die der Roboter nicht
bearheiten kann, werden manuell geschweift.
Das sind beispielsweise die Feuerraumtiiren
oder auch die Drehplatten. Diese werden in
eine Vorrichtung gespannt und manuell heft-

A Bild 2. HeftschweiRen einer Drehplatte mit einem Absaugbrenner von Engmar; die gesundheits-

geschweift (Bild 2). Wichtig ist hier, dass mog-
lichst wenig geschweilst wird, damit Verzug
verhindert und Durchbrand ausgeschlossen
werden kann.

Im HandschweiBbereich arbeiten sieben
SchweiBer im Zweischichtbetrieb. Urspriing-
lich hatte sich das Unternehmen hier fiir Ab-
saugarme entschieden, die aber von den
SchweiBern bei der taglichen Arbeit nicht op-
timal genutzt wurden. Bei der Suche nach ei-
ner nachhaltigeren Losung wurde der Anbie-
ter von Anfang an von der Berufsgenossen-
schaft Holz und Metall begleitet. ,Wir sehen
den Arbeitsschutz nicht als Einschrankung,
sondern als Verbesserungsmaglichkeit®, er-

schidlichen Rauchgase werden direkt am SchweiRbrenner abgesaugt.
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A Bild 1. Kaminofen von Hase mit Drehplatte

klart Elmar Willems (Bild 3) von der Produk-
tionsentwicklung bei dem Kaminofenbauer.
Ein Schweifachingenieur untersuchte des-
halb im Auftrag des Unternehmens die zu be-
arbeitenden Werkstiicke sowie die technischen
Gegebenheiten und analysierte verschiedene
Losungen wie Absaugtische, Schweilerschutz-
helme mit automatischer Beltiftung und Fil-
terung sowie Absaugbrenner. Als ideale Lo-
sung wurden von der Berufsgenossenschaft
Absaugbrenner identifiziert, da hier nicht nur
die SchweiBer, sondern auch andere Perso-
nen in der Produktionshalle effektiv geschiitzt
werden konnen. Die Absaugung so nah wie
moglich an der Entstehungsstelle anzubrin-
gen, erlaubt auBerdem das Absaugen eines
wesentlich geringeres Luftvolumens sowie ei-
ne kleiner dimensionierte Absauganlage.
Mit dem Anliegen, verschiedene Absaug-
brenner testen zu wollen, wandte sich Wil-
lems an seinen SchweifSfachhandler FT.B. Kre-
vet GmbH, Saarlouis. Die verschiedenen her-
kommlichen Modelle waren zunéchst wenig
tiberzeugend. Die Brenner waren zu schwer,
zu grol8 und nicht ausreichend flexibel in der
Handhabung. ,Diese berechtigte Kritik hat

uns aber nicht gleich zum Aufgeben bewegt. Unser Ziel ist es, echte
Losungen fir die Aufgabenstellungen des Kunden zu finden®, so Mi-
chael Klos, Schweifachmann bei F.T.B. Krevet. Er kontaktierte da-
raufhin die Firma Engmar S.A.R.L., Saint Romain de Popey/Frank-
reich. Das Unternehmen ist seit 1993 auf das Absaugen und Filtern
von Schweilrauchen spezialisiert. Der Anbieter erweitert nicht ein-
fach nur Standardbrenner um eine Absaugung; es handelt sich viel-
mehr um eine komplett eigenstandige Konzeption. Die Absaugbren-
ner des Unternehmens sind so besonders schlank und flexibel auf-
gebaut (Bilder 4 und 5).

A Bild 5. Die Absaugbrenner haben ein besonders flexibles Schlauch-
paket und eine schtanke Kopfform. (Bilder: Engmar)

A Bild 3. Arif Alijaj, Vorarbeiter bei Hase Kaminofenbau, Michael Klos,
Schweilfachmann bei F.T.B. Krevet, Elmar Willems, Produktionsentwicklung
bei Hase Kaminofenbau (v. L. n. r.)

A Bild 4. Wassergekiihlter Absaugbrenner ,SRMG 250”, Belastung 250 A
bei €O,
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INTERVIEW:

SCHWEISSRAUCHABSAUGUNG MIT ABSAUGBRENNERN

Auf Nummer sicher gehen

Beim Schweillen entstehen gas-
und partikelformige Stoffe, die je
nach Zusammensetzung,
Konzentration und Expositions-
dauer unterschiedliche Gesund-
heitsschaden wie Atemwegs-
erkrankungen, toxische
Reaktionen, aber auch Krebs verur-
sachen konnen. Oftmals treten
gesundheitliche Folgen erst Jahre
bzw. Jahrzehnte spater auf. Eine
effektive Schweifirauchabsaugung
ist deshalb das A und O fiir einen
sicheren SchweiBarbeitsplatz.
Jjulien Cheere, leitender
Geschafisfiihrer der Firma Engmar,
beantwortet im Folgenden grund-
legende Fragen zur Absaugung von
Schweisrauch und zum Arbeiten
mit Absaugbrennern.

Was sehen die gesetzlichen
Regelungen vor?

Die Gefahrstoffverordnung fordert ei-
ne Verwendung von Einrichtungen, mit de-
nen Gefahrstoffe so nah wie maglich an der
Austritts- bzw. Entstehungsstelle erfasst wer-
den kénnen, Fiir die Uberprufung der Wirk-
samkeit der SchutzmaBnahmen gilt der All-
gemeine Staubgrenzwert, der fiir die alveo-
lengangige Partikelfraktion, das heilSt fur
Staubpartikel, die bis in die Lungenblas-
chen vordringen und his zu 10 ym grof
sind, bei 1,25 mg/m? liegt. Bis Ende 2018
gilt noch der Ubergangswert von 3 mg/m3,
Arbeitsplatzgrenzwerte sind vom Verstand-
nis her so konzipiert, dass bei ihrer Einhal-
tung akute oder chronische schadliche Wir-
kungen nicht zu erwarten sind.

DER PRAKTIKER 10 W 2016

Wie kann man sich schiitzen?

Neben maglichst schadstoffarmen Ver-
fahren und Werkstoffen bieten sich unter-
schiedliche Schutzeinrichtungen an. Je nach
Arbeitshedingungen, Einrichtung des Arbeits-
platzes sowie GroRe der Werkstiicke muss
letztlich eine auf den jeweiligen Einzelfall
abgestimmte Losung gefunden werden. Die
verschiedenen Losungen mit zunehmender
Entfernung zur Schweifstelle sind hier: Ab-
saughrenner, Absaugdiisen und -arme (bei
korrekter Anwendung), SchweiBtische und
-kabinen. Schweilerschutzhelme mit auto-
matischer Beluftung und Filterung sind
ebenfalls zu nennen, sie schlitzen aber an-
dere in der Halle befindliche Personen oh-
ne einen solchen Helm nicht. Eine neutrale
Beratung erhalten Unternehmen von der
Berufsgenossenschaft.

Welche Vorteile haben Schweilbrenner
mit integrierter Absaugung?

Die Vorteile sind vielfaltig: So werden
Schad- und Gefahrstoffe abgesaugt, noch
bevor sie sich mit der Atemluft vermischen
konnen. Somit ist nicht nur der SchweiBer
selbst geschitzt, sondern auch andere Per-
sonen, die sich in derselben Halle befinden.
Weiterhin ist das benatigte Luftvolumen bei
der brennerintegrierten Absaugung um ein
Vielfaches geringer als bei Absaugarmen:
So liegt das abgesaugte Luftvolumen bei ei-
nem Absaugbrenner bei nur etwa 50 bis
100 m3/h, bei Absaugarmen jedoch bei 700
bis 1000 m3/h. Zentrale Anlagen konnen des-
halb kleiner dimensioniert und mit kleine-
ren Rohrdurchmessern ausgestattet werden.
Die brennerintegrierte Absaugung muss au-
Berdem im Gegensatz zu Absaugarmen nicht
zusatzlich per Hand mitgefuhrt werden. Der
SchweiRer kann sich also ganz auf seine Ar-
beit konzentrieren. Er—und auch andere in
der Halle arbeitende Personen —sind dabei
trotzdem optimal geschutzt.

Worin unterscheiden sich die
Absaugbrenner von Engmar von her-
kommlichen Schweibrennern mit
Absaugung?

Die Absaugbrenner basieren nicht auf

_einem herkommlichen SchweiBhrenner, der

lediglich um eine Absaugung erweitert wur-
de. Es handelt sich vielmehr um ein eigenes,
kontinuierlich weiterentwickeltes und opti-
miertes Konzept. Dabei herausgekommen
sind Absaughbrenner, die weder ausschliefs-
lich Werkzeug noch ,nur” Arbeitsschutzmit-
tel sind —sie sind beides. Unser Anspruch ist
es, Brenner anzubieten, die der Form und
der Handhabung von normalen Schweifs-
brennern so nah wie moglich kommen.

Fiir welche Anwendungen bietet sich
das Konzept an?

Eine brennerintegrierte Absaugung ist
sowohl fiir feste als auch fur flexible Arbeits-
platze geeignet. Sie bietet sich auch bei hau-
figem SchweiBplatzwechsel an: So konnen
zwischen dem Schweifbrenner und dem
Rauchfilter bis zu 10 m liegen. Zusatzlich
lasst sich der Rauchfilter auch mit der Strom-
quelle oder dem Drahtvorschub mobil nut-
zen. Schwenkarme oder -krane vergrofern
den Aktionsradius des Schweillers enorm
und erleichtern gleichzeitig die Handhabung.

Was empfehlen Sie Unternehmen, die
eine Losung fiir die Absaugung von
Schweiflrauch suchen?

Ich kann nur empfehlen, die SchweiBer
so friih wie moglich in den Auswahlprozess
mit einzubeziehen und verschiedene Losun-
gen vor Ort zu testen. Nur so lasst sich fruh-
zeitig die Akzeptanz und die spatere Nut-
zung der Losung sicherstellen. Dabei darf
am Ende nicht vergessen werden, dass Aus-
gangspunkt immer die eigentliche Arbeit des
SchweiBers sein muss: Erst, wenn die Quali-
tat der Schweinahte und eine gute Zugang-
lichkeit selbst bei schwer zuganglichen Stel-
len sowie eine gute Handhabung des
SchweiBbrenners sichergestellt sind, wird
sich der Schweiler auch fur Arbeitsschutz-
maRnahmen interessieren. u

Die Fragen stellte Juliane Osmont.
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Der Test dieser Absaugbrenner bei dem
Kaminofenbauer fiel auf Anhieb positiv aus.
,Es ist selten, dass ein Produktionsmittel auf
Anhieb auf solch eine breite Zustimmung
stoBt’, freut sich Willems, Uberzeugt hat die
Schweifser vor allem die groRe Flexibilitit und
Beweglichkeit der wassergekiihlten Absaug-
brenner. Zum einen sorgt die schlanke Kopf-
form fiir eine gute Bauteilzuganglichkeit auch
bei schwierigen Stellen. Zum anderen bietet
das hinter dem SchweiBbrenner sitzende

Drehgelenk des Schlauchpakets zusétzliche
Flexibilitat. ,Anfanglich hat uns nur der rela-
tiv groBe Durchmesser des Schlauchpakets
nicht gefallen®, sagt Willems. ,Aber letztlich
stort uns dieser bei der taglichen Arbeit nicht.
Und auBerdem stellt er die gute Absaugleis-
tung des Brenners sicher.” Nach mehr als sechs
Monaten Zweischichtbetrieb zieht Willems ei-
ne positive Bilanz. Bislang musste keiner der
SchweiBbrenner ausgewechselt oder repariert
werden, und auch die Qualitit der Schweils-
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nahte entspricht den hohen Anforderungen
von Hase, Die SchweiBer sind sich einig: Zu
Schweibrennern ohne Absaugung michte
keiner der Arbeiter zuriick. H

Juliane Osmont,

Export und Marketing,
Engmar S.A.R.L.,

Saint Romain de
Popey/Frankreich,
juliane.osmont@engmar.fr

DVS Media GmbH / Diisseldorf
JACKLE SchweiB- u. Schneidtechnik GmbH / Bad Waldsee

In dieser Ausgabe finden Sie eine Beilage der Firma:

DER PRAKTIKER 10 M 2016 469






